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(57) ..Invention conceme un dispositif automate contenu dans 
un seul bloc protege, et precede permettant la realisation 
dune carte de securite a.couche photographique uttra mince 
realised a partir des composants standards , en mesure <f assu- 
rer aussi la securite d'autres documents ou objets a moindre 
securite, en temps , reel unite par. unite. Ce bloc automate 
permet au moins la : prise de vues et les renouvellements 
autornatiques. Cette carte est constituee de son support 137. 
d'au moms una photographie ultra mince 132 d* un hologramme 
entourant la photo 130 et d'au- moins un embossage 138 
traversant te tout Les cartes rea&sees par- ce precede peuvent 
comprendre aussi 2 photos de 2 trbiilaires. Cet automate 
trayafllant en temps reel peut reafiser toutes les cartes dldenti- 
hcatibns. dont des cartes inteibancaires; et mfime des cartes 
authentrfiant les numerbs des voftuies.-"^^- r yT' - - 
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La P«sente invention concerne an procede et dispositif pour 
r^aliser uno nouyelle carte personnalis^e par une. ou deux 
photos, et ou autres informations , a usage universel, dont 
bancalre, assurant la securite de la carte, et en plus d'autre 
5 documents ou objets k plus faible securite par examples les 
cheques ou les numeros d •immatriculation des vehicules en 
realisant une liaison specif ique entre cette carte et le docu- 
ment ou.objet a moindre security . Ce service peut aussi gtre 
imra^diat devant le client, tout en realisant une production 
10 en dehors du service imm^diat. " . ^ 

L'^tat de la technique dans le secteur consid4re> : il existe 
un certain nombre de techniques pour obtenir des cartes photos 
par exemple des cartes photos en noir et blanc obtenues par 
line impression sur le PVC de la carte avant plastif ication, 
15 compatible aux norroes bancaires donnant acces aux distri - 

buteurs de billets de banque , procedure" artisanale cofiteuse 
. Autre technique en laminant k chaud entre deux feuilles de 
PVC transparent une photo d»epaisseur habituelle et variable 
suivant la provenance des photos, la photo etant d^pos^e dans 
20 une decoupe de PVC au format de la photo, l'arriere de la 

photo reposant sur- un autre PVC. La carte en question dispose 
d«une seule piste magnetique au vers* , ma is ce pro cede' qui 
est artisanal; done lent ne peut donner acces aux distribu- T 
teurs de billets de banque k trois pistes specif iques, enfin 
25 le renouvellement de ce type de cartes avec une photo couleur 
ne peut etre automatique. II existe aussi des machines automa- 
tique* embossant les cartes , encodant les pistes magnet iques 
et personnalisant une photo au laser ma is uniquement en noir" 
et blanc - monochrome.. II existe aussi des appareils k prise" 
30 de vue automatique delivrant des cartes d'entreprisel sur, su- 
pport photo graphique ordinaire et mfime des "appareils utilisant 
des emulsions du type instantane mais non conformes aux normes 
bancaires Internationales. Les brevets Wivants Andre" ii±± ovano- 
vich decrivent un certain nombre de cartes photos ^eii^oir ^et V V 
35 blanc, en couleur s,et mSrne en relief , mais d »uhe 'epais'seur 

habituelle du support pbotographique comprenant un archivage " - 
et un renouvellement automatique k tres grande vitesse, d4 ' 
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tres bas pri* de revient de la carte, travaillant en continu 
comprenant m@me la creation du support carte, Par ordre de 
recherches systematiques : N° 71 00^1** du 8 Janvier 1971 
machine simple de securite dans le domaine monetaire - N° 
5 71 01^35 du 18 Janvier 1971 ler certificat d 1 addition au 
brevet principal du 8 Janvier 1971 - N° 71 HO37 du 30 Mars 
1971 s nouveau film photograph! que composite et ses applica- 
tions - N° 71 llO^l du 30 Mars 1971 '* carte composite et nou- 
velle formule bancaire - N° 71 306O7 du Zh Aoflt 1971 Nouvelle 

IO emulsion photographique composite et la machine pour la trai- 
ter - N° 72 2130^ du 8 Juin 1972 ; Procede et raachinerie pour 
tirages " automatiques - N° 73 k$k2.1. du 19 D4cembre 1973 :Proc£de 
et machine transfert pour fabrication automatique des cliches 
avec typon combing archivable automat iquement - N° 73 46198 

15 du 26 D^cembre 1973 5 Machine automatique transfert electro- 
statique - N° Jk 40393 ler certificat d f addition au brevet N° 
* 71 IIO37 du 50 >lars 1971» depos4 le 10 Decembre 197^ -N) 
75 05813 du 25 Fevrier 1975 2eme certificat d 'addition au 

brevet N° 71 11037 du 30 Mars 1971 - NO 75 0927I du 25 Mars 
20 1975 : procede et machinerie automatique transfert a commande 

par bande raagn^tique et applications - N° 75 382^9 du ,26 Decem- 
bre 1975 ler certificat d« addition au brevet N° 73 46198 du 
26 Decembre 1973* Critiques de ces inventions X d?une part 
dans le cas des machines totalement automatiques traitant la 
25 couleur, il n'est pas possible d 'assurer un service individu— 
el immediat carte par carte, sans possibility de commande 
dxrecte par le client , . d 'autre part les cartes banc a ires ou 4 

autres consomment peu de surface sensible par exemple 40.000 
2 

cartes = kO m. y il est done difficile au point de vue 4cono- 
30 mi que de monter une fabrication speciale avant la confirmation 
du marche* sur uhe grande echelle« Dans cette nouvelle invent- 
ion on part des fabrications ex is t ant ei pour Xea transformer : \ 
en un produit de base compatible avec les nouvelles cartes . - . • 
Enf in les proc^des existants n'int^grent pas dew photbgra— 7 
35 phies de deux .tit ul aires dans une m8me piece d* identification 

dans une nouvelle carte correspondent :.a~ tin' no uv el usage ■';-= 
precis. La possibility d 'obtenir tout de suite une carte' ; 
bancaire dans cet exemple non limitatif r^duit. les frais 
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L'intergt commercial dans le . domaine general de la pbptogra- 
phie - developpement de films d 'amateurs et agrandisseraents 
a la. minute , .avac ramassage des films d 1 amateurs hors du ser- 
vice immediat a ete demontre par le brevet A • Milovanovich N° 
5 77 6355 du 10 Octobre 1958 : perfect ionnement aux appareils 
automatiques d» impression et de -traitement des epreuves pho- 
tographiques noir et cotdeur, avec premiere exploitation 
reele publi£e dans le journal Le Photographe du 5 F^vrier 
1961 sous forme de laboratoire photo minute noir et blanc et 
10 couleux - exploitation jusqu'a fin 1969- Dans le domains 

bancaire .la photographie a 6t4 oubliee sur le plan national 
mais moins sur le plan international au profit des recherches 
sur lea cartes a memo ires dont les premieres recherches re- 
montent a 19^7 1 recherches menees ,dans plusieurs pays, avec 
15 des realisations diff erentes et dee normes pour les contac— 
teurs soit au recto of au verso de la carte - Japon, 'Hologr- 
ame + contacteurs pour cartes a wemoires + pistes. .roagnetiques 
+ sigle et le nom de la banque . + . 1 1 embo s sage de la carte ren- 
dent difficile la possibility pratique de monter en plus, une 
20 ou deux photographies . Une agression pres d'un distributeur 
de billets de baiique ou d'une autre machine a, code secret, 
permettant a l'agresseuf de verifier sur place 1' exactitude 
du code rend illusoire la protection par code dans ce cas la. 
w Ta vie ou ton code u 9 De toute facon pour payer un conimer- 
25 5 ant avec une carte, il faut lui dormer la carte, qui avant 
de 1 'introduirq dans la machine peut sur l'instant faire une 
identification, et avant m8me la composition du code secret 
par le client, La carte sans photo : le temps de la mise en 
place des oppositions d'abord sur le plan local, puis regio- 
30 nal, puis national et enfin international est long. Les lis tea 
d 1 oppositions de plus en plus longues ne contiennent que * 
lO/lOO environ de nuraeroe n sensibles w . TJn certain nombre 
de comraergants refusent les machines a code secret pour des 
raisons de vltesse de debit a ux caisses et erreurs vexatoi— 
35" res pour des clients de bonne, f oi . L 'introduction des raach- 

. ..ines .ele'ctroniques a, memoir e/impbr "fan te dans tous les points^ 
. de yentes . ejtistants est une affaire coftteuse et la mise a 
' ..jour des listes _d 1 oppositions dans toutes les machines 
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represente un travail considerable et du temps. Au point de 
vu econimique la fraud e par cartes represente Juste pour la 
France lOO.OOO.OOO NF par an, la generalisation des cartes A 
memoires d«apres les publications les plus re centers -21/3/86 
,5 doit theoriquement reduire la fraude a 1/3 sbit un chiffre 
de fraude incompressible de 30.000.000 NF par an dans le cas 
de l'hypothese la plus favorable. Enfin le " reve " de supp- 
rimer le cheque par les cartes a fait complet exnent oublier 
les recherches sur la securite du cheque. Le" brevet N° 75 
10 12283 du 21 Avril 1975 : *°r-muie de securite dans le domaine 
monetaire et machine automat ique pour les traiter avait aussl 
pour objectif la creation d'une matiere plastigue sur support 
mince a usage specif iquement-bancaire et rigoureusement infa- 
fcsifiable et bien reconnais sable par l»usager, consistant en 
15 une emulsion photographique tres complex e sur support special 
non commerciali sable , sauf en tant que produit de securite 
en general et bancaire en particulier. Le procede et disposl- 
tif suivant 1* invention permet d'eviter ces inconvenients , en 
plus pour des raisons economiques il a une application pro - 
20 gressive possible, chaque etape du processus peut convenir a 
1 'etape suivante . La securite dans le domaine. bancaire peut 
8tre progressive car par definition le renouvellement des 
cartes est une fois par an. L 1 automate objet de la presente 
invention dans son stade final, peut au moins traiter quatre 
25 cas. II est represent^ pour l'essentiel planches 1/7 et 2/7 
pour certains details. 1° Les nouveaux clients, ou anciens 
clients sans photos pour * service immediat avec prise de vue 
automatique et integrde pour service immediat. 2) Les nouveaur 
clients ou anciens clients avec leurs propres photos. soit sans 
30 prise de vue pour service immediat. 3) Les nouveaux clients 
* ou anciens . clients avec photos provenant des agences par 
courrier interne pour service normal dans cat exemple ban - 
caire. non limitatif • h) Les renouvellement s automatiques 
- d'apres archives - Stales dans le temps, et seulement apres 
35 la creation de la' premiere carte photo de securite. L»auto- 
. mate -travail! e tout le temps avec les programmes 3 ou if, 
la demande du service immediat provoque automatiquement par 
des techniques connues l'arrfit des programmes 3 ou k apres 
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la fin du cycle en cours pour permettre la mis e en route du 
programme 1 ou 2 aux choice du client. La delivrance'de la. 
carte de security suivant les programmes 1 ou 2 provdque au- 
tomat iquement la pour suite du programme precedent. PLl/7 Figl 
5 represente.en coupe une telle machine. Fig. 1-21 est un* object if 
reprenant Xe-s images d'archives sous forme d'une bande de dia- 
positives dans cet eiemple non limitatif , entrainees par. rou- 
leaus et raoteur Fig. 1-33, Fig* 1-28 et 29 representent respec- 
tivement. la bobine d'archives a son debut et la boblne de re- 
10 ceptipn; Fig.1-3.0 le systeme luraineux , Fig. 1-32 le condensa- 

teur.de lumiere et Fig. 1-31 les f litres ( etalonnage suivant 
les lots de fabrication des cartes a surface sensible). C*est 
le systeme optique correspondent aux programmes ,3 ou 4. Fig 1 
- 20 est un autre objectif avec un autre systeme d'eclairage 
15 Fig. 1-19 par reflexion de lumiere sur une image positive sur 

support papier ou plastique correspondant au programme 2. Fig. 
1-25 e st un troisieme objectif destine a la prise de vue 
immediate du client dans le cas de l f execution du programme 1 
1, Fig. 1-2^ est un prisma redressant 1* image, compte tenu que 
20 dans cet exemple non limitatif 11. s'agit d( obtenir une image 
direct-positive. Pl.l/7 Fig. 1-23 represente un chargeur cont- 
enant des cartes vierges. Pl.l/7 Fi£L8 est une partie mobile 
support ant un verin a action verticale Fig.l— 1 commandant un 
. tube Fig. 1-12 destine k prendre les cartes du chargeur par 
25 aspiration - Fig. 1-7 represente un tel aspirateur. Fig.1-4 . 
est un verin a action horizontale dont le fond est fixe, sur 
un cote du rail Fig.1-9. Fig. 1-3 et Fig. 1-2 sont 2 autres ve- 
rina poulissant dans le rail 9 de fa^on que l f action des v£- 
rins 2,3,4, et 1 puisse faire occuper k la carte vierge qua tie 
30 positions suivant les programmes demandes. Far exemplr dans 
le cas du programme 1 : Fig.l-23 prise d'line carte dans le ; 
.chargeur, Fig.1-13 represente la position de la carte pour la 
prise de vue immediate du* client, Fig.l-l6 chargement de la 

carte impress ioxin^e dans la developpeuse automatiqie a char-. 
35 geur carte par carte, pour .^viter " toute . erreur. Dans ,le Jcas~ r . 
des programmes 2 9 J 9 h 9 le programme de la marche^ de la carte 
est le suivant po,ur;cette fonction : prise d'une carte dans 
le cnargeur Fig; I-23, position selon Fig. 1-14 pendant, i « ex- 
position soit a travers l*objectif 21,soit a travers l*objec- 
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-tif 20 -Fig. 1. Fig.l-l6 represente la position de la carte 
pendant le chargement dans la developpeuse cartes .PI .1/7 Fig 
1-1*9-55-27-57 represente en coupe la c a bine pour prise de 
vue automatique avec deux differences etant donne qu'il est 
. 5 souhaitable que la photo apposee sur la carte "plaiae^ au 
au client n : l) Fig. 1-26 est un miroir escamotable pour 
permettre au client de cholsir sa pose, au moment du decl- 
anchement de la prise de vue par une commande representee 
Fig. 1-39 le miroir s'escamote des 1* action du declancheur . 
10 ( technique connue). PI. 1/7 Fi^.56 represente l'armoire 

( blindee) con tenant en un seul volume tout le mecanisme • 
Pour occuper le mo ins de place possible la developpeuse est 
vertical e et occupe la place de haut en has de la machine 
automatique. PI. 2/7 Fig. 5 represente aussi vu de cote cette . 

15 developpeuse. PI .2/7-FigJ*-74 est uh tapis transporteur reali- 
se en une matiere souple "non attaquable par les produits pho- 
tographiques . PI .2/7-Fig.5-79 represent© les rouleaux de gui- 
dage , Fig. 5-78 represente le systeme d'entrainement du tapis 
transporteur par sac cade technique conhue employee pour entrai 

20 ner un film d f un projecteur de cinema, dans ce cas preeis le 

temps d» arret est de l'ordre de plusieurs secondes en t ant qu 1 
exemple non limitatif • Pendant cet arrfit Fig. 5-77 un systeme - 
de verins plaque les bacs indivi duels Fig. 5 -36 de trait ement 
des images des cartes contre une surface plane representee 

25 Fig. 5-73 de facon qu'il y a formation d f un compart iment etauche 
pendant l'action des produits. PI. 2/7 Fig .4 represente une 
coupe d'une telle developpeuse individuelle f ici ferm£e pen- 
dant l'action des produits chimiques sur chaque carte. Fig. ^ 

18 . represente la carte avec son image sensible en Fig. ^-70 
30 face au transporteur Fig. 4- 7h dans cet eienple non limita- 
tif. Fig. 4-73 represente la surface plane rigide sur le quel 
.repose pendant le temps d'uri cycle la developpeuse indivi- 
duelle ouverte vers le bas,Flg.4-36 , Fig-4-71 represente 
des joints souple s monte s sur chaque developpeuse indivi- 
35 due lie. Fig. 4-72 autre joint soupb monte sur la face plane . 
Fig.4-i7 represente le logement de la. carte pendant son 
..sejour sur le . tapis transporteur, Pl.l/^ -Fig.1-17 repre- 
sente sa forme vu de haut permettant le chargement et le 
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dechargement de la carte par un cot e • ouvert • Pi . 2/7 Fig. 4-3** 
represent e l'orifice d 1 entree des produits chimiques dans le 
reservoir ainsi forme temporairement et Fig,4-35 l'orifice de 
sortie, Les produits • chimiques stockes sont representes Pl.l/ 
5 7 Fig.l-43-44-^5-46 , en nombre non limitatif, Fig. 1-^7 repre 
sente line eerie de pompes introduisant f puis evacuant les pro 
duits des reservoirs .temporaires Pl.l/7 Fig. 1-48-5^ repre- 
sentela zone de sechage des cartes par de l'air chaud il en 
est de meme PI .t2/7-Fig.5-54 , Planches 1 et 2 Fig.l et 5 - 

10 16 repr'faente la zone de chargeme'nt de la carte et 76 la. zone 
de d^chargement par des verins technique connue . Apres son 
extraction par le verin Fig. 1-6 la carte suit un chemin 
guide par un systeme transporteur ou se fait en Fig.l-4l 
la fermeture de la partie photo de la carte par PVC a. chaud 

15 avec ou sans; holograrae ou par une autre technique de pro je^ 
ction llquide par exemple non limitatif la projection d'un 
compost comprenant des solvants allphatlques f des hydrocar- ■ 
- hones halo genes et de la r^sine acrylique esteree de facon 
que d'aucune maniere la piste ou les pistes magne'tiques ne 

20 soient alterees par cette fermeture dans le cas ou 1 1 image 
est exactement but l'autre face, les pistes etant rigoureu- 
sement du cote oppos^ • La carte est encoded et embossee 
par des * techniques connues, pour des raisons de place les 

machines ejistantes sont d£mont£es de leura supports" habi- 
25 els Fig. I-38 et yj sont uniquement les fonctions direct es 
Fig. 1-10 re pr^ sente dans cet eiemple non limitatif les 
commandes ^lectroniques habitue 11 as de facon que tout espa- 
pac.e de l'armoire de 1' automate soit occupe" . . PI .lrJfr£g 1- / 
h& repr^sente le chargeur ' blinde contenant la bande d»ho- 
30 logrames dans le cas de cartes de tres haute s^curite e , c 1 est 
un chargeur non d<£mon table une f ois ferme contanant un pro- " 
dluit therraique de fa^on qu'en cas d f une violation quelconquv * 
une f ois charge il y a une reaction thermique soudant ^oute - 
la bande d'holograraes - pour. cette raison la cassette est ' 
35 aussi Isolde . Fig. 1-51 est le receptacle interne des cartes 

utilise^ pour les cycles 3 et k , . et FigTl-50 represente le 

receptacle ex t erne a la machine reserve t aux cycles -1 ou 2 " 
c'est a dire k la disposition du client tout de suite. 
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Pour des ra is oris d»extr^me securite le code secret de la carte 
peut etre deiivre au client par la poste par des techniques 
et procedures habitue lies .PI .2/7 Fig.i-jrepresehte plus . en 
detail un tel mecanisme : Fig.6-84 est le transporteur de sortie 
5 apres la personnalisation de ta carte Fig. 6-38 la carte au 

moment d*entrer dans le. transporteur, Fig.6-51;le receptacle 
interne a la' machine, Fig. 6-50 la sortie e^terne, Fig. 6-82 
un guide rise entre le receptacle interne 51 et externe 50, 
Fig. 6-81 un guide mobile obturant le . receptacle 51 suite a 1« 
IO action d'un verin repr^sentd en Fig. 6-80. Pl.1/7 Fig.40 repr£ 
sente une camera de. prise de vue enregistrant chaque carte a 

sa sortie pour deux ralsons : l) creation d'un archivage au- 
tomatique, 2) la securite du. proc^de contre toute tentative 
15 d'obtenir des cartes d'une facon irreguliere ( archivage de 
de la photo ou des photos et des indications portees sur la 
carte. PI. 2/7 Fig. 2 represents 1 'aspect eaterieur de cat 
automate accessible directement par le client : Fig. 2-55 la 
prise de vue automatique, Fig. 2-22 1 1 introduction de la pho- 

20 to du client fisee sur la carte de commande du programme 2 

comport ant dans cet exemple non limitatif le numero de compte 
du client, ou uniquement le numero de compte du client dans 
le cas du programme- 1 . Fig.2-50 represent e la sortie des 

25 cartes de securite* produites par le programme 1 ou 2 . Plan- 
che 2/7 Fig. 3 represents plus en detail le systems de pro- 
grammation: PI. 2/7 Fig. 3-60 represent e une telle carte, elle 
comprend dans cet exeraple non limitatif horizontalement 10 
cases numerous 0,1, fi;3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, et verticalement 11 

30 11 repetitions de ces mdmes cases repr^sentant dans cet 

eiemple non limit at if* un numero de compte a gauche suivant. 
la figure 3-65 la carte a un coin coupe de rag on qu'il pui- 
sae y avoir Inaction d»un contact eur .64 ou pas si la carte 
n*a pas de coin coupe*. Fig. 3-62 est une ouverture cadrant la 

35 la parlrie photo a reproduire auto mat iquement sur la carte" 

; est *: 

de securitee - la photo fii^e.^sur la. carte de commande 60 
sous 1* ouverture 62 de f a^on a reproduire uniquement la ' 

partie utile "visible sur la"*carte de s Neurit <Je . Bans le cas 
ou le titulaire h'a pas de photo - programme 1. la carte n'a 
pas de coin coupe soit pas d'action du contacteur 64 
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PI. 2/7 Fig. 3-66 est un systerae d'eclairage de la carte de 
command e 60 ou dans cet exeinple non limitatif le nuraero du 
du compte est marque en noir, Fig. 3-6l est une rangee de 10 
cellules photoelectriques qui par des techniques connues par 
I'intermediaire d«un micro ordinateur interne compatible avec 
,l»ordinateur central - ici la banque envoi en t des s ignaiu ; 
correspondants au numero du compte de. fagon que 1 • ordinateur . 
central renvoie sous forme de signaua toutes les indications 
a enregistrer sur la carte coramande d'embossage comprise .Toutes 
ces informations sont enregiatr^es sur le micro ordinateur 
interne par des techniques connues, mais la commande a encoder 
et embosser les cartes se fait d'une facon temporisee corres- 
pondant au temps de passage de la carte dans la machine. L'envoi 
des signau* commandant l*encodage et I'embossage se fait par 
contacteur declanche par la carte . Fig. 3-29 correspond a une 
bande d'images diapositives correapondant aua programmes 3 et 
Fig- 3-68 est une piste magn^tique . d^posee sur la bande de 
diapositives par des techniques connues ou on enregistre le 
numrro de compte de chaque client," c'est a dire la commande 
de la fabrication des cartes dans le cas des livraisons non 
immediates ou les renouvelements automatiqueq. Ce film est 
realise automatiquement par la camera enregistrant chaque 
carte a la sortie de l'automate, dans cet ex eraple non limit a- 
tif le film est du type inversible. On peut aussi dans le 
cadre de cette invention utiliser une camera video, dans ces 
conditions les retirages et les renouvellements se font par 
le procede video et tube, cathodique pro jetant 1* image duti- 
tulaire sur la carte sensible ( technique expos ee dans un 
brevet precedent) . Fig. 3-63 est un autre contacteur de facon 
que 1« introduction de la carte programme provoque. par l'inte- * 
rra^diaire des virins 59 et 590 montes en s^rie-l "» entree de la 
carte programme dans la machine et ensuite son stockage intene" 
a la fin du cycle. Fig.3 r 21 et 20 sont les deux objectifs 
correspondant soit au tirage des diapositives (programmes 3 
et k) , .soit a la reproduction de la photo du titulaire dans .: 
le cas du programme 2, le changeraent d'objectifs se fait : 
automatiquement par l'action du v 6r in. represent £ Figa - 58 . 
En resum«S la'fonction prise de vue du client, la f one t ion 
prise devue d»apres photo, la fonction reproduction d'apres 
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une dispositive peut se faire s implement dans le cbs d'uii— 
lisation. d'une seule. surface sensible sur la carte, si cette 
surface sensible est du type. dia posit if sur une surface ref- 
lechissant la luraiere c * est k dire une surface sensible du 
5 type utilise dans les appareils autoraatiques a delivrer au- 
tomatiqueraent des portraits. II est aussi possible sans sor— 
tir du cadre de cette invention d'utiliser un systeme d'ar- 
chivage du type video corame cela a ete deja, expose dans le 
brevet A. Milovanovich fabrication en continu a partir des 

lO cartes en bande , dans ces conditions on peut. en plus faire 

une prise de vue du client par video, avec choix de la photo 
et projeter l 1 image definitive par le mSrae systeme cathpdique 
dans ce cas Ik la surface sensible sur la carte est du type 
negatif f plus econoraique, avec un systeme de trait einent des 

15 photos sur les cartes plus rapide , pour reprendre les images 
positives sur papier corame definies par le programme 2 on 
utilise aussi la video par des techniques connues utilis^es 
pour d'autres applications .L * enclancheaent de l'appareil de 
prise de vue de la Planche l/7 peut ce faire uniquement apres 

20 1 1 introduction de la carte PI .2/7-Fig.3-60 sans ouyerture. pour 
la photo - programme 1 - grace au declancheur represente ici 
par Fig. 1-39 • D&s 1 1 enregistrement de cette image sur la carte 
la machine reprend le cycle de base 3 ou h ( technique connue ) 
M§me processus apres enclanchement de la carte Fig. 3— 60 avec 

29 l'ouverture 62 cadrant la photo # P1.2/7-^ig,7 represente la 
la mime machine ma is ici avec beaucoup moins d * auto mat ismes 
c'est une machine en service chez uh fa^onnier personnalisant 
des cartes. Le systeme de developpement des Images comprend 
tou jours le me" me transport eur Fig. 7-7^ mais dans cette machi- 

jj'q ne ou le probleme de place n'est pas imperatif , le transpo- 
rt eur passe a trayers une s^rie de cuves - technique connue 
contenant des produits chimiques represente ici en Fig. 7-92' 
Fig. 7-54 est le systeme classique de sechage des cartes. Fig. 
7-76 ^'extraction des cartes qui prennent la direction des 

35 machines k proteger l'iraage pho togr a phique 4l, encoder 37 et 
et embosser 36. Dans ce cas simple on peut utiliser des •*:_■■■. \: 
surfaces sensibles negatives. Un de script if non limit at if d*\ 
une carte de s£curit4 : PI .3/7-Fig.l5 represente une telle 
carte vu de haut " et . Fig.lU une telle carte vu de cot<e. 
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Fig- I5-I37 represente la carte, 138 une ligne d 1 embossage , 1 » 
embossage passe sur la ou les photographies pour des raisons 
de securite, en effet I'embossage etant sur une partie de la 
photo il verouille cette photo en quelque sorte. Fig.15-130 
5 represente .un holograme - technique connue -214 PI . 5/7. Fig, 22 
raontre que cet holograrae facultatif debordesur la photographie 
Fig. 22-210, - 208 representant la* de coupe de la photographie et 
209 le bord du support reflechissant la lumiere de l'holograme. 
Fig.22^211 est un erabossage de securite qui est aussi dans cet 

10 ejremple le numero de la carte et autre s indications sur la 

banque. PI. 3/7 Fig, 1^-13** est 1 '&me centrale enPVC de la carte 
imprimee par serigraphi'e en 133 » 135 les pistes magnetiques ,136 
la protection des pistes magnetiques, 131 tin support soude sur 
I'ame centrale 1.3^'et 132 la photographie, ou la surface sensi- 

15 ble vierge de la mSme epaisseur que le support perfore 131 et 

13D la protection finale de la photographic. Le procede techni- 
que destine a fabriquer la base des cartes utilisees dans les 
devtx machines decrites dans ces deux exemples non limitatif est 
. aussi concu a pouyoir par lui mSme produire des cartes de secu- 

20 rite, II se compose de deux mecanismes complement aires le pre- 
mier reduit automat iquement les, surfaces sensibles vierges ou 
exposee a leur plus faible epaisseur possible et le second 
transfert une partie de cette surface sensible expos^e d£jk \ 
a. la lumiere ( photo ) . ou vierge sur le. support carte, le su- 

2 5 pport carte peut dtre solt prepare speclalement a cette fonc- 
tion soit utilise tel qu'il existe actuellement avant embo- 
ssage et encodage de preference pour files raisons de meilleure 
security. PI. 3/7 Fig.8 et Fig. 12 representent 2 mecanismes 
capables soit de r^duire des surfaces sensibles vierges. a une 

30 epaisseur de 1 'emulsion et un seul PVC soit environ 0,03 mni 
soit des photographies en bande deja developp^es par des mo- 
yens habituels. PI. 3/7 Fig. 13 montre aussi le schema defabri-' 
cation de surfaces sensibles de base sur support ultra mince. 
- soudable' sur la base, de la carte avec une tires faible energie 

35 thermique ( deterioration des . cartes par un eices de chaleur) 
En. effet, plus 1 ^epaisseur de la photo de la carte est grand, 
plus le support de protection de la photo doit Stre epais,soit 

une plus . grande energie A depenser et plus grand risque pour 
/la carte/ JPl.p/j. represente le point de depart soit I'araorge 
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de separation d'une emulsion photojraphique e* istant e ,P1 • 3/7 
Fi^ .9-139 1* emulsion, llfO le premier PVC sur lequel est cou- 
le 1 1 emulsion, l4o et l4l les deux moitiees de l'Sme centra- 
le en- papier apres debut de separation par un outil coupant 
5 14=2. le second PVC face au papier. Le principe de l'actioh est 
^ . le suivant " f. apres 1 •action d'un outil . tranchant ici represe- 
te en 1^2 par simple action de traction manuelle ou automat i- 
que il y a reduction de l'epaisseur de pres de 5O/IOO ensuite 
l'action de l f eau et une action d'une eponge souple mais assez 

lO abrasive fait le reste- tout le support papier part dans l'eau 
PI .3/7 Fig. 8 represente un modele de realisation de couche 
mince h. partir des emulsions existantes : 95 est une enceinte 
etanche a la lumiere dans le cas d •utilisation d 1 Emulsions 
vierges en bande , 96 est la cassette con tenant la surface sen 

15 sible 98 e>i rouleau d ! un« epaisseur normale .Fig. 8-99 represents 
l'enroulement d'une partie du support papier avec son PVC dor- 
sal, apres l 1 amorce de la coupe de l f emulsion. 100 represente 
une bande adhesive protegeant 1 ' emulsion sensible de 1 'action 
de l'eau e ^ deg B f£ 0x .*£ 3 me'caniques. Fig.8-106 represente les 

20 cotes d'une cuve, Fig.8-103 et 104 des verins verticaiur , ouv- 
rant ou fermant automat iquement la cuve de fa 5 on a. laisser 
passer le . sandwich emulsion support - solt un passage de l 1 
emulsion mince en ligae vu sa fragilitee - 0,03 mm. 102 repre 
sente ,un verin qui par son action de friction dans l'eau par 

25 ' 1 'intermedia ire d'un tampon legerement a bras if — action de 

va et vient alternative enleve tout le papier res tan t sur le 

support PVC • 1/Q7, 108. la circulation, le f iltrage et le mai- 
tien de l'eau une -temperature constant e, 109 le rincage , 

111 le sichage, Fig. 8-110 le rebobinage du support adhesif et 

30, 97 chargeur de reception ou s 1 enroule 1' emulsion sur PVC d'une 

. epaisseur de 0,03mm environ . PI. 3/7 Fig.12 repr^senjre une 

machine basee sur le meme principe, mais du type rotat.if,113 

represente le tambour avec ses perforations ou la bande eraul- 

-• sion PVC adhesif est maintenue par une legere aspiratiion a 

35 . travers le terabour t sortie aspiration par l'axe. du tambour 
; . 112> llV systeme ■ de .friction rotatif en sens inverse du 
.. mouyement de la bande emulsion, 115 jicleurs d'eau apres fi- 
. 1 ltrage. Pl.7/7 Fig. h6 et kS reppesentent uri autre mode de re- 
alisation dela bande sandwich emulslon/bande adhesive. 
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La protection de 1» emulsion par bande adhesive Pi. 7/7 Fig. 46 
-318 est perf oree en 319, les perforations etant legereeient 
plus grandes que 1» emulsion vier^e 6u des photographies a 
transferer sur le support carte.Pl.7Z7 Fig. 47 represente 
5 une . autre possibilitee , . cette. possibilitee permettant une 

plus grande vitesse IdLneaire du mecanisme transfert: 320,321 
represente j^emulsion et son support en ?CV contenant un peu 
de papier, 318 la bande adhesive perforee et 323 la bande 
adhesive non perforee par dessus la bande perforee; a. la 
10 sortie de la machine la bande 323 non perforee est enlevee. 

autbmatiquement pour permettre le transfert rapide & travers 
les perforations de la bande adhesive 318. Pl.3/7 Fig. 13 re- 
present e le - schema de la raethode pour fabriquer ce type d 1 
Emulsion: Fig.13-117 support PVC soudable qui peu 8tre imp- 
15 rime au nom d'un groupe de banques dans cet exemple non li- 
mitatif , 118 represente un adhesif pose sur ce support par 
des techniques connues , 119-120-121 represente un support 

traditionel photographique , grace a l*adh£sif pose sur le PVC 
suppor.tant l f emulsion, il est possible apres passage de l'en- 
20 semble dans des machines d f emulsionnage e^ 1st antes d f obtenir 
par separation simple del f emul s ion/ support PVC /a dhes if du su- 
pport, traditionnel photograph! que une emulsion ultra mince 
autocoilante. Cette technique est rentable que dans le cas 
d» une generalisation des automates objet de cette invention. 
2 5 _ PI. 4/7 Fig. 16 represente le mecanisme automat ique transf erant 
des surfaces sensibles vierges ultra minces ou des photogra- 
phies ultra mince's sur les cartes ou autres supports • PI -4/7 
Fig. 16-196 represente ene eneeinte etanche k la lumiere dans 
le cas du transfert des surfaces vierges, Fig.l6-172 une ca- 
30 ssette chargeur, 171 la surface sensible ici en rouleau dans 
cet e*emple non liraitatif, 169 represente unadhes if double 
face eri rouleau, 168 1 » enroulement du support de cet -adhesif 
il est aussi possible par une autre technique connue deposer 
un adhesif sur le PVC support de 1* emulsion, ou encore depo- 
35 ser une colle sur le support de la carte .\Fig.l6-i7O repre- 
sente des rouleaux presseurs en t ef Ion - as suraiit X 'assemblage 
du sandwich adhesif ainsi forme. Fig. 4/7-155 est un support 

rigide recouvert de teflon par e*emple non limitatif sur lequel 
repose l»outil de decoupe de la surface sensible a poser sur 
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la carte ou un autre support .Pi .4/7 Fig. 16-154 repr^sente un 
verin pouvant \ accuper. detus position* : une au contact de la 
surface sensible face a son ad^esif sblidaire pendant 1 •action 
de l f outil de coupe et la deuxieme d£gagement de la surface 
5 sensible pour permettre l'avance de la surface sensible d f une 
longueur de decoupe. Fig.16-151 represent e le rebobinage des 
decnets de coupes , Fig.l6-152 represente. un contacteur dans 
cet exemple ' commandant I'avance du mot eur de rebobinage des 
dechets 151 • PI • 4/7Fig.l8 represente le detail de fonctionne- 
lO . ment de l*outil de decoupe - 157 de la forme a la surface sen- 
sible a transferer, 175 est. piece de la m€rae forme coulissant 
a. I'interieur de l*outil de decoupe, dans le bas elle est 
fermee par une surface souple con tenant des tres petites per- 
forations permettant le maintient par aspiration de la surface 
15 sensible decoupee .Fig.18-174 represente un verin cammandant le 
coulissementde cette piece a l'interieur de I'outil de decoupe 
n Fig.l8-173 represente un autre verin commandant I'outil de de- 
coupe* 176 represente un cadre maintenant 1 * ensemble ,177 repre* 
sente des rails ou ce m^canlsme peut coulisser, 178 des rou- 
20 lements f ±jz£g sur le cadre 176 permettant le de placement du 
mecanisme de decoupe auto mat ique par 1 f Int ermediaire cL'un 
verin represente Fig. 17-182, displacement permettant la pose 
de la surface sensible decoupee sur le support acceptant cette 
surface sensible, ici par un exemple non limltatlf une carte 
25 Fig.l7-l60. Fig. I9-I6O represente une carte avec son emplace- 
ment ijO.^e la prof ondeur de l'ipaieseur de la surface sensi- 
ble k d^pbser,157 est- I'butil de decoupe en position de ret- 
rait, 175 represente la piece coulissant a l»interieur de l 1 
outil de decoupe, represente dans cette figure au moment de 
30 poser la surface sensible dicoupee 167 malntenue par aspira- 
tion* Cette surface sensible est main tenue sur la carte grace 

a son adh£sif, cette surface adhesive peut 8tre aussi thermo 
— collante a chaud au moment de. la f ermeture de la carte apres 

developpement de l 1 image, il est aussi possible d 1 inject er. 
35 au moment de la pose *\in adb^s£^Fig ? 17^-158 represente ici ]■] 

le chargeur.a cartes prites a. recevoir les surfaces sensibJs 
. et 159 les'cartes charges de surfaces sensibles dans cet ex- - : 

eraple non limitatif.A la place des surfaces sensible vierges 
ce type de mecanisme peut aussi poser des. photographies des 
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titulaires suivant un ordre bien etabli permettant par la 
suite i 'encodage et 1 erabossage .Par ce mSme mecanisme on. pevnk 
aussi compte term de la faible epaisseur de I'image photo- 
. graphique obtenir des. cheques piiotos en couleur a valeur . 
5 garantie en' taut, que cnequ.es de voyage .PI. 4/7 Fig.l6-l6l- 
164-162-163 represent e des ver ins permettant dans cet ex em pie 
le displacement des cartes entre le chargeur contenant la base 
des cartes Fig. 16 .et 17-158* 1 1 emplacement ou se fait lapose 
des surfaces sensibles I60 et le receptacle des cartes 159. 
10 PI. 5/7 figures 2.5 ,26,27 , et : 28 representent differentes facons 

pour realiser la base de cette carte. Fig,25-240 represente 
l'arae centrale^ de la carte, 23U represente un PVC par ex em pie 

non limitatif perfor^ par des techniques connues, 235 repre- 
sente la partie de la feuille non perforce au verso de I'&me 

15 centrale; par des techniques existantes on famine le tout de 
de facon que les denivelations en- creux soient de 1* epaisseur 
des surfaces sensibles ou des photographies a poser .Fig. 26— 23^ 
represente la carte en coupe apres 1 1 impression du recta en 
s^riegraphle et le depot des pistes magne t ique s au verso 235 • 

20 Fig. 27-233 represente la protection de la carte par une couche 
mince recto et verso apres depdt des photographies , une autre 
f agon d'utillser le proc^d^, et dans le cas ou on souhaite 
obtenir uiiiquement des supports pour des cartes a surface sen- 
sibles vierges deux fa 90ns de proc^der 1 dans le cas ou on 

25 protege ^uniquement la photo on protege d^ne part que la piste 
magnet ique au verso de ma carte et d 1 autre part I'Srne centrale 
de la carte est imprimee avant pose du transparent perfore au 

recto de la carte , si non on protege uniquement la piste magn 
e"tique du verso de la' carte. Autre possibilite technique: Fig 
30 28-229 represente un plateau rigide .perfore formant caisson, 
ma in tenant par le vide la plaque des. cartes bien plane - 23O ... 
^.represente une f raise mobile, ou une baterle de f raises rea- 
],isant .des creui de 1 1 epaisseur de la photograp hie ultra 
- • ■■ . / mince, la f raise peut dtre remplac^e par un outil quelconque 

35 . produisant un resultat. id en t ique . La securlte de la carte dans 
■■;-"•*»•. \ un premier etade est assume par* 1 '.embos sage d'une partie de 
la photo dans le sens general informations "^t mieux par* 
. un^ holograme .special exit our ant la photo dans le sens qu f ha- 
bituellement le reflecteur brillant d*un holograme est reali- 
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-se par des techniques connues, ensuite Inaction de la temp- 
erature provoque uxx transfert de 1 ■holograme sur la carte avec 
la separation du support transparent, L'objet du perf ectionne- 
raent est de bien accrocher par des techniques connues la coucite. 
5 metalique formant miroir sur la surface transparent e d'une 
quality de dormer de bonnes soudures a chaud d'une part et 

aussi que 1 'holograme . soit d'une Tonne annul aire entrourant 
la photo, la partie cent rale rest ant transparent e • PI .5/7 Fig. 
20 represents une methods pour fabriquer le support et la partfe 

10 reflechissant la lutnire d'un holograme annul aire avec partie 
cent rale transparente pour rendre visible la photographie . 
Pig. 20-199 1 'adhesif, 203 la bobine transparente , 201 l'outil 
, rotatif de decoupe,202 le reboblnage des dechets ,205 le cache 
de forme voulu raont e sur la bande transparente soudable ,avant 

15 . d^pfit de la couche reflechissante par. des techniques connues. 
P1.5/7-Fig.21 represente une bande d'hologrames 206, 207 est 
la partie cent rale transparente perme-ttant de ioir la photo- 
graphie. Fig. 29 represente un systeme comprenant- un hologra- 
me de tres haute s^curit^, 223,224,225,226 et 227 sont dans cet 

20 example non limitatif des segments d* hologram es entourant la 

photographle ou des informations, 228 represente des filets d» 
holpgrames - hologrames k image tres ^troite -. et ou des" 
filets conducteurs d f e^ectricite* re* alls ant la liaison des se- 

gments ho lo graph! que s entourant la photographic ou 1 1 informa- 
25 tion dans le sens general. La surface reflechissante peut au- 
ssi 8tre ~re*alisee par des depdts metalique s d'une resistivity 
precise .Bans le cas le plus simple, une pile et une ampoule 
de poche peut mesurer le passage pu non du c our ant entre % 
segments, ici entre 223 et 224 • Ce type de proc£de\et d'au- 
30 t ornate peut convenir k toutes sortes de documents officials. 
PI ..5/7 represente aussi d'autres applications possibles ainsi 
■ que la Planche 7/7 dans un autre domaine, applications dans le. 
sens qu'un document de securite* peut aussi authentifier des - 
documents ou ob jets a moindre securite d'une autre fag on qu* 
35 un document d« identification habitual . PI .5/7 Fig. 30 repre- 
sente uh cheque, en 220 par exemple non limitatif : entre. deux 

barres. du cheque ici " . une mention pour attirer i 'atten- ' 

_ tion n cheque identity n et en 219 contrdle par carte int- 
erbancaire photo, .ou par carte identite de la banque Fig Zh 
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represente une telle carte, Fig.30 -216 et 217 deux photogra- 
phies dans le. cas des coaptes joints, 215 la mention carte I£> 
( carte d ' identite bancaire ), 218 le nom et le numero du 
corapte du titulaire , dans ces conditions la verification est 
5 tres rapide , et consiste a comparer, le nom du cheque falsi- 
fiable et de la carte inf alsif iable . Fig. 32 represente une 
autre carte, bancaire ordinaire sans photo, ici 221 represente 
au raoins une perforation - pour attirer I'attention et 222 une 
mention non limitative par eareraple emboss age de la quatrieme 
IO ligne de la carte par des techniques connues : contrfile carte 
interbancaire ou carte ID . . Fig.31 represente la realisation 
d'un cheque photo d*apres cette carte avec une ou deuaf photo- 
graphies, realisation par des machines de photocopie electro- 
statiques acceptant'le format cheque, san3 detruire la ligne 
15 magnetocheque - CMC-7 - . Dans un autre domaine,par exemple non 
limitatif PL.7/7 Fig.*f2 represente un numero de voiture reali- 
se traditionnellement • La carte inf alsif iable ici representee 
par Fig. 42- 3.0^ par les inSmes techniques reproduit en 307 le 
mSme numero , 305 represente un holograrae d 1 autentification et 
20 en 306 sous l'holograme on peut indiquer les mentions habitu- 
elles de la carte grise , et pourqooj pas aussi la photographic 
de la voiture et mSme dans d'autres cas la ou les photograph- 
ies du ou des condloteurs titumaires . JDans ces conditions une 
machine automatique w k la minute " par exemple installee dans 
25 une Prefecture peut deliv rer immediatement , un passeport une 
carte d 'identification, un permis de conduire , et la carte 
authentif iant le numero de la voiture ,par la figure 43 on 
raontre en coupe une protection de cette carte e^terieur centre 
les interap^ries Fig.^3- 312 represente un verre incassable tra- . 
30 transparent ,313 la carte, 3±4 l'arriere du support de la carte 
. et 311 le numero a authentif ier. Flg.kk raontre une autre pre- 
sentation, la plaque nuraerologique. est un peu plus longue dans 
cet exeraple non limitatif et comprend un emplacement pour inco- 
rporer la carte d 1 authentif icat ion . Fig. 45- represente une ,vers- 
35 ion de ce type de carte avec un holograrae annulaire, .ou rectan- 
guiaire ici;315 entou'rant tout e la carte,3l6 les filets hold- 
graphiques et 317 toutes les mentions qu'on^veut bien y raettre. 
PI. 6/7 represente une partie de realisation artisanale ou serai 
industrielle de debut, de la mSme invent ion, le point de depart 
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pour la suiie industrielle.Le point de depart par exemple non 
limitatif la banque : dans les a^ences on dispose d'une part 
des ehveloppes et d* autre part des documents rectangulaires 
dans on rapport longueur largeur si le film d'archivage est 
5 du 24 x3$ : 1,5 ici represente PI • 6 Fig. 33-277 une zone 

. imprimee ou on marque par exemple au feutre noir le nom et le 

numero du compte du client, I'autre zone etant reservee a. la 
photographie,. au dos de la photogra'phie dans le but d'eviter 
des erreurs eventuelles on indique par exemple le nom du 

10 client, le tout est mis dans I'enveloppe recuperable et prend 
la direction du centre des operations. Cette operation de 
ramassa^e des photos se fait par definition tous les 5 ou 6 ana 
Au centre du trait eraent , . qui peut Stre le siege de la banque, 
ou une filiale on dispose d*au moins un appareil de prises 

15 de vues automatiques PI. 6 Fig. 33-272 pose sur son socle ,avec 
un eclairage approprie au film negatif couleur dans cet ex em- 
pie non limitatif. U f appareil de prises de vues est muni de 
bagues r^ductrices de facon k reduire le document d * intona- 
tion k la surface exavte du film,, ici par exemple 24*36 mm. 

20 PI. 6/7 Fig. 33-274 represente un passe vue £1x6 sur la suppo- 
rt de I'appareil de prise de vues , la partie amovible est 
traitee en noir mat e t coraprend deux decoupes: la de coupe 
pour les inf ormations ( nom numero du compte) et la d^ coupe 
cadrant exactement la photo k reproduire • Le film nigatif co- 

25 uleur , dans cet e* em pie non limitatif , prend la direction d»un 
laboratoire photo, sur place dans le centre ou eventuellement 
laboratoire exterieur sous reserve que la tireuse autoraatique 
a ete reglee - format et avance papier pour ce travail- pour 
disposer d'une part des nigatifs archivables en bandes et des 

30 bandes d 1 images photo graph iques avec des identifications 
correspondantes • On peut aussi realiser pour des pet.ites 
. quantities des planches contact couleur habit uelles .Par ear- 
une bande photograph! que de 85 metres peut contenir. 2605 
photographies et identifications sur 20mm de large plus marge 

35 de 5mm de chaque cote de la photographies la bande ayant une 

largeur de 50mm par eaemple non limitatif, soit done 561O pho- 
tographies et identification sur une bande pour tireuse photo- 
graphiques habituelles, cette tres faible consoramation de sur- 
faces sensibles oblige bien k realiser une machine speciale p«r 
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reduire l'epaisseur des surfaces sensibles ex is t antes .Par un 
VIP branche sur l'ordinateur central, ou par un micro ordina- 
teur et interface compatible en dialogue avec l'ordinateur 
central .a partir des numeros de comptes.de clients,lus sur 
5 la bande photographique — pour ^viter toutes erreurs - on 

realise, par des techniques connue une bande magn^tique ay ant 
toutes les informations dans le mSrae ordre pour commander 1* 
encodage et l'erabossage des cartes. Pi. 6/7 Fig. 33 represent e 
un VIP 245 avec une adjonction pour 4viter les erreurs : 

10 247 repr^sente la bande de photographies, 248 deux caches fi- 
xes entourant la photograph! e et son identification -une 
loupe rend 1 1 image plus visible 246 represente les contact- 
eurs du_ vip en double ,249 un cache mobile, 251 une boite a 
relaiTi 250 un contact eur mis en route par le depl a cement d 4 

15 d'une vue, le relal; commande I'obturateur d6' fa9on qu'.une fois 
le numero de compte du client enregistre* par le VIP, il y a 
obturation de 1 'image, le deplaceraent de l'image suivante de- 
gage l*obturateur et rend 1 f identification visible. Pour des 
raisons de contrdle statistique des, erreurs eventuelles, on 

20 peut aussi , avant la realisation du negatif , marquer sur 
c ha que photographie les initlales du client. Partant de la 
deux possibilites : au siege ou au centre . imprimant les pla- 
ches de cartes et disposant' des moyens industriels de lami- 
ge. Chez l'imprieur : 1° artisanalement , on dispose d»un mar- 

25 geur perf ore PI. 6 Fig. 34-252, apres avoir induit la bande d'vn 
adhesif ( le fond du margeur est teflon^ par ex.) on d^coupe 
les photographies par un emporte pieces ici 255 et on les 
pose a 1 1 emplacement preV* a cet effet sur la plaque- conte- 
stant des cartes iraprim^es 256 par ordre, ensuite on 1 amine le 

30 tout et on les decoupe. en les placant dans des chargeurs 

suivant Pi.6/7 Fig. 35 -a deux ouvertures soit-ici i 259 «t 260 

et 26l et 262, ces chargeurs ont des indications d r ordve et de 

sens correspondant au chargement des cartes decoupees et au 

dechargeraent devant les machines a encoder et emboss er.de fa 9m 
35 . que les cartes, avec. photo- a personnaliser soient rigoureuse- \ 

menfdans l'ordre de la bande magnetlque de . commande de ces " : 
machines k personnaliser... 2? Indus tri el 1 ement , en remplacant 

la pose "maniielle des photos par la pose automatique par la—., 
machine decrite pour realiser des cartes avec une surface . 
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sensibles vifer&es, machine a plusieurs poses de fagon a 
deposer- d'uii seui coup tout.es les photographies sur toute 
la largeur de la plaque, avec une avance automatigue sur 
laseconderang^e de cartes par des techniques connues par 
5 exemple non limita'tif des verins .Autre possibility : au 
siege de la banque par example non limitatif k partir des 
cartes decoupees et imprimis, procedure plus lente f 
dans son stade artisanal .On ,peut disposer des cartes telles 
quelles existent ou des cartes avec un creux de la prof on - 
lO deur de la 'photograpbie reduite a son epaisseur la plus faitfe 
possible, ou mgrae dans cartains cas de fetneture k froid 
des creux plus profonds et une ouverture plus large. Une fois 
les photos posies dans l'ordre, laminar par des adhesifs 
compatibles avec la couche de protection de la carte, et k 
15 une temperature inferieure k la deformation des cartes ,et 

mSme k la temperature ambiante. Par exemples non limitatifs: 
adhesif au cyano-acrylate monocomposant ( avec une protection 
pendant le durcissement d'une f euille non adhesive), des colte 
pour PVC k base de tetrahydrof uranne , et m«me des projections 
20 k bases des solvants aliphatiques , des hydrocarbones halogenes 
- et.de la resine acrylique esterie et ... procedures utilisa- 

bles pour 1 'automate k cartes. Pour des procedures artisanate 
le laminage a chaud peut provoquer des deformations des carte 
surtout pour des cartes de-ja laminees, a.moins d'utiliser la 
25 technique ezistante pour/ laminar des plaques de cartes a - 

partir d'une fime cantrale non protegee, suivant par exemples 
PI. 6/7 Fig. if 0 et 1*1 ( presse statique) : ou Fig. 38 montrant 
une sorte de manchon plastique dans lequel on enfile la carte 
sans couches de protections : 26? recouvre la photographic 
30 266 compense 1 ' epaisseur de ia photographie, et .267 protege , 
les pistes magnet iques. 
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RE VENDICATIONS 

1. - Dispositif automate permettant la realisation d'une carte 
de securite a. couche photo graph! que ultra - mince re'alisee a 
partir des compos ants standards , en mesure ;d 'assurer aussi 

5 la securite d'autres documents ou objets a. mo in are securite, 
en temps reel , unite par unite, caracterise en ce que dans 
un m8me bloc protege sont si trues au mo ins les mecanismes 
suivants v que peut traverser en fonction des programmes 
donnes, la carte de securite ; L'appareil de prise de vue 

XO automat ique , la reproduction siir la carte de documents par 
reflexion. lumineuse, la reproduction sur la carte des info- 
rmations deja enregistrees par transparence lumineuse, la... 
protection des informations enregistrees sur la carte par 
hoi o game special entourant ces informations, l'encodage et 

15 I'embossage de ces; cartes de securite, la realisation auto- 
mat ique d'une bande d 'archives a la sortie de c ha que carte 
le systeme auto detruis ant les hologrames d'authentification 
des cartes en' cas de violation du bloc protege de 1 'automate 

2. - Dispositif selon la revendication 1 caracterise en ce que 
20 ia preparation des surfaces photographiques ultra minces a. 

partir des suppor t s emul sionn^ s existants con tenant une ame 
cent rale en papier suit au mo ins les etapes suivantes : 

- au cours d'une premiere phase on realise la separation 
mecanique par dechirement longitudinal du~ sandwich compo- 

25- sant la surface sensible photographique a ame cent rale papier 

de facon a obtenir d'une part 1 'emulsion sensible couchee. 

sur son premier support impermeable, avec la partie du pa— 

. pier rest ant accrochee* et d' autre part le restant du pa- 

* pier, accroche au support impermeable dorsal. 

30 - au cours d'une seconde phase on pose au mo ins une bande inu 
permeable adhesive, 1'adheslf plaque contre la surface sensibfe 

- au cours d'une troisieme phase, 11 y a action simultanee 
d'au moin's de I'eau pendant une action abrasive douce et souffle 

- au cours d'une qua tri erne phase, il y a separation, au mo ins 

35 de la bande impermeable adhesive plaquee contre 1' emulsion 

photographique, couchee maintenant uniquement sur. son support 

3»- Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que 
1 'unique support de base destine supporter des emulsions pho- 
tographiques ultra minces est reconvert d'un adhesif avant son 
assemblage sur un support resistant recup^rable , 
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permettant au sandwich, ainsi forme de r^sister avur contrai- 
ntes mecaniques des machines a. emulsionner. 

U . - Procede selon l'uxie des revendications precedences cara- 
cterise en ce que le mecanisme transfer t des emulsions photo- 
5 graphiques ultra minces en bande sur la base de la "carte coin- 
prend au moins les operations suivantes : 

- decoupe. des emulsions ultra minces malntenues planes pendant 
cette decoupe. < * . 

- aspiration des decoupes d* Emulsions malntenues planes 

lO - transfert des decoupes d 1 Emulsions malntenues planes sur le 
support carte • 

- pose avec collage des emulsions sous forme de decoupes 
malntenues planes. 

5 • - Procede* selon la revendication k 9 caracterise en ce que" 
15 1 1 emulsion pho t ographique ultra mince d^posee sur cette carte 
est sous forme de photographies en bande, d£ja developp^e dans, 
l'ordre exact des informations a transferer par bande nagn^- 
tique sur les machines d'encodage et d 1 embossage des cartes* 

6«— Procede selon la revendication 5» caracterisi en ce que 
20 1 * information dans le sens general enregistree sur cette emu- 
lsion ultra mince montee sur cette carte est au moins par tie - 
llement emboss^e avec la carte* 

7 - — Procede" selon la revendication 6 caracteris^ en ce qu'un 
holograme entoure les informations enregistr^es sur la surf - 

25 ace sensible ultra mince de cette carte* 

8.- Precede* selon les revendications 6 et 7» caracterise* en 
ce que 1 "holograme en tour ant les informations enregistrees 
sur cette surface sensible ultra mince collie sur cette carts 
recouvre partiell ement la decoupe de cette surface sensible* 

30 9 • ~ Procede salon les revendications 6,7» et 8 caracterise^ en 
ce que 1 'holograme est solidaire avec son support central 
transparent protege ant les informations enregistrees. 
IO.- Procede selon les revendications 6.7.8.. et 9 caract^rls^ 
en ce que 1 'holograme entourant les informations dans le sens 

35 - general est compost de segments holograph! que s relics entre 

eux par des filets reflechissant au moins la lumiere et t rave- 
rs ant la zone transparent e contenant lea informations dans 
le sens general. "*.'"': 
. 11*- Procedi selon les revendications 6,7,8,9, et IO caracte- 
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-rise en c*> .•?•»• il coj.joru- unt toy* con* xg taut :4 jetmrer 1» 
re*i*tivit; aectri juo rte lu Mirraco r«fHchiM»nte "suf lanaalU' 
est i&prif.jc- 1 9 libLo--:ra::«<?« . 

I t.- Procter selon 1 »un© (low rcvemiicaHons pr<.c«deate» ct#r- 
T> acuribtf eti ce ou'imo colLo ll< 3 ulcie en <hircl»«0rtt <i«tri«nt lisne 
,)ulw98 rt-olt^er ta protection rte In »urreee f*«ni4»iule ultra raince 
oontenant iafor^tious rionei ie een& ea«»roL en le reiulant 

solidolre t*u eapporr carlo ueroevtttnt 1 * eraaon»a ;u rte lo enrte. 
**rocu<J*.\-ftelon l*u.ie c»e« rffveiHitcetio.iii pr^cedantoe cara- 
lO cturi*^ en co mu.'U coapreod le rweIi ftQ tion cJ« P*H>to..rapftl*B 
tie i tltulaires 6ur la iitfir.ie certu. 

i'« Procodo selon l f une dew r«vemilcatioo» precedences enrac- 
UrU * * n «• MU»il eat Oeetino X produire une carte d« aocurit* 
portent au 'aoinfl le numcro ^Utorelo.riquo U'un veltlcule, lacjite 
15 certe pauvont Sire renciu* eolldelre <le le plarme tfu vetiioule. 
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